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Kaufbaureny dan 20*4 sISS? 



Patantannalduag 

Bipplung fUr aina sag- und draek* 
fa at a Yarblndung Ton ataapf ga« 

stofienan Bawehrungastfiban* 



Hie Erflndimg betrlfft aina Euppltmg ftlr alae zug* luid 
druckf eata Tarbindung Ton atompf geatoBanan Bewabronga* 

st&bene 

Da dia im Bauwesan Terwandeten Bawabrungaatllba niabt 
In unbegranstar L&nge zor Yarfligtusg ataheny iat man 
gezwongany jedea Stabende antaprathand aainar Bean* 
apruebung im Baton su rarankam* 

Es iat oft arfordarli(^» daS man dia iCrSfta ainaa Ba«> 
wabrongaatabaa in ainan andaran fCbarlaitan aoB* Diaa 
gaeebab biabar mit Hilfa von tlbardaakongaatttBant daran 
XBnga Tan dar Art dar Beanapruefaunif nnd dar Xaga dar 
Bawabrongaatftba im Baton abbSngig war* Biaa vaitara 
SraftiiberlaituagsmSgliebkait baatand in ainor Stoapf* 
aebweifiung dar baidan Bawahrungaatabandant aowia in 
dar Auaflibrung ainaa Seblaufanatoflaa* la MaaaiTban 
iat aa oft unoagfingliobt Arbaitqfugan in Batonkttrpar ^ 
Torzuaabant an Stallenf an danaij dar Bawabroagastabl i 
aabr atark taanopraobt iat* Biaeii dan antapaohondan Tor- j 
aabriften iat jadooh ain Ganaraiatofi an janan Stallan 
tinzul&apigt waa bedautati daS dia Bewabrung mit ainar * 
oft aebr grofien AnaoblufiXfinga aua das Torbatoniartan 
Tail barauBBObauan nuS. Bine langa AnBoblnfibawabrung 
bat jedoob oft flir dan apStaran Waiterbau aabr atO)!- 
rande Auawirkungan. iua konatruItblTen Grtindan iat bSa- ^ 
fig dia AuaftUirttng ainar langan Anaoblnfibawabrung niebt 
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■tfglloh. In dlesen fttllen warde blsher d«r Sohlaafen* 
•toS od«r dtr •lektrlsoh g«80h««igtt StuaptstoB stteg*- 
. ftOir-fe. D«r SohlaufenatoB kann als Tollw»rtlg« Craftan- 
■ohladaUJgliolikelt angtaahtn wardeiir alltrdiags lat dar 
Irlial-ta* uitd Hatarialaufwandt teeondara bai angllegander 
Bavahxaag, auflerordantlftch hoah, aodag diaaa Stofiaua- 
ftthruag aalir nnwlrtaohaftlloh iat. Bala alaktriaob ge- 
■chwalfltan Stumpf atoB dflrfan la allgaaeinan nor eoi 
dar sulSaaigan Spansungen la StoBbaralcli ala wlrkaaa 
aagaaatst warden, aodafi auoli dlaaa Btoi'aaaftihrang ala 
iimrlrtaolukftlloh batraehtat wardan aofi* 
Dar Brfindung llagt dla liifgalba sugnindat dla bal dar 
blaharlgan Stofiaaablldung aof trataadan Kiagal an Tar* 
alndarn 1is«« au Temeldaa* . 

Slaaa Aofgaba wird arfladttagagaaXB dadnrab galOat, diaB 
dla baldaa Bawabrongaatabandan al-ttals alnar kraftUbar* 
tragandwa Itopplung atuapf gaatoBaa vardaa. . - 
fOr diaca Stoflauaflibmag elad alia la'lainraaan Tarar- 
bal-feataa Bavabnaagaatabtypaa alt anfgaarbaltataa Profile 
a»Bt .Iaakan» gaalgaat* Dla Bipplmig biit daa eatapraebany 
da Prof 11 daa ma Tarbiadandan Bawabruigaaiabea alt alner 
gawlaaan.lfafitolarans la Ibraa laaanfUtohaa aiagaarbel- 
tat* IXirob-dla Mafltolaransan In dar fi^pplnng vlirdan bla 
sor Kraftaohlliaeigkelt dar baldaa Tarbuadaaaa Bawabmga* 
atSba geringa Taraehlabungen entataben, dla jadoeh aaf 
jedan Tall an Teraeidan alnd* Ana die^aa Gmnd wird 
swlaoban die Anfienf Iftohen der baidan liawabrungaataban^ 
dan nnd dla I|menf Iftoba dar Kipplnng ain tolaransan8-> 
glaiobander TUllatoff aingabraoht* Oia I*ange nnd dla 
Queraobnlttaabsblldtuig der Eapplung l^t weitgehend ab- 
Uinglg woa ankgearbeitetea Prof il anf idea Bewebrange- 
atab nnd ron dar GrSfie der zu tlbertra^enden Kraft* Je 
atarker die Frofilrlppe anf daa Bewab^angaatab anaga- 
blldat let 9 nnso kOraar kann die Knpplnng anageftlhrt 
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werden* Die Kr&fte werden fiber Abscheren der Profil- 
rlppen auf die Eappliuig llbertragen. Hierbei gewShr- 
leistet der toleransauegleiehende TOllstoff eine gleieh* 
■SSige lastTerteilung auf die Profilrippen. Der Fttll- 
etoff wird im plaatieoh- fltteeigen Zuataad tot der Mon- 
tage auf die Kupplung w&fgebraetaty und hftrtet naoh einer 
bestiomten Zeit aua. Die Druokfeatigkeit dee Pttllstoffa 
iat etwa ao gro8 wie die dea BevehningBatabea baw. der 
CupplYing* Doreh die lorn dar Prof ilrippen erf olgt die 
KrlEtftttbertragoiig imtar Entatebung einer Xraftkomponen- . 
ten >die aenkrecht sur BavebrungaatabaohBe geriohtet ^ 
iat* Die SrOBe dieair Xraftkomponenten richtet e&ab 
nach der Heigung der Frofilrippen. Die Xraf tkoaponente 
wird durch den uaaohliefienden Beton, aowie duroh einen 
Eleooring aufgenoaaen* Dar Kleaariog wird vMhrend der 
Montage aufgeaogenf er kann die fora einea geeohloeee- 
nen- oder offenen Bingea haben* Handelt ea aieh nm einen 
offenen Kleaaring, ao werden die Eingkrttfte dureli eine 
entspreohende Teraohrau>JUig aufgenoaiMn* 
Sofern der eine Bewehrungaatab Torweg einbetonier1)vird, 
maB.daa aua dea Beton herauaaohauende Bnde ror Yeraetawat- 
aung gesohiitat werden* Dies geachieht alt Hilfe einea 
oft wiederauTerwendenden Konetatoffhutea. Dieaer &mat- 
at off hut wird bereita auf den Biegeplata bei der Beratel- ^ 
lung der BewehroBgaatabform aufgexogen* 
Bin Auaftthrungabeiapiel der Erfindung iet in den Zeleh- 
nungen dargeatellt und wird naohfolgend nfiher erleutert. 
Ba zelgens 

Fig* I ein Cr&fteaoheaa der Terbindung, 
Fig. .2 eine ISngaanaielit der montierten Verbindung, 
Fig. 3- eine iaometrische Daratellung (achematiach ohne 

Rippen) 

Fig. 4 einen Teill&ogaachnitt in Richtung 1-A oach Fig. 5 
Fig. 5 einen Querachnitt in Richtung B-B nach Fig. 2t4 
In Fig. 2-1-3 aind die Einzelteile am deutlichaten zu 
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erkennen. So kann man auf den beiden Bewehrung 83 tab en- 
den (I) in Pig. 2 die ftlr die Kraf tUbertragung erfor- 
derlichen Prof ilripp/en (4) klar erkennen. Das gleiche 
Profil ist ale Rille (5) in der Innenseite der Kupplung 
(2) eingearbeitety natiirlich mit einer gewissen Mafito- 
leranz. In diesem angeftihrten Ausftihrungebeispiel ist 
die Kupplmig (2)^ aus zwei Halbschalen bestehend^darge- 
stellt* Han kann ein beidseitiges konisehes Anlaufen 
der Habschalen (2) zum Ende iiin erkennen. Dieses Anlau- 
fen entspricht etwa dem Kraftezuwachs in der Halbschale 
(2) tihd hat aufierden den Zweck, da6 der Elemmring (3) 
auf keilender, dyh, auf » die Halbschalen (2) zusammen- 
drlickender Basis, aufgezogen werden nnxfi. Die keilende 
Virkung ist erforderlich, vm eine gleichmaSige Vertei- 
lung des in plastischer Form aufgebrachten toleransaus*- 
gleichenden TUllstoff 8*auf der Halbschaleninnenflache 
zu gewHhrleisten. Das Elemmringinnenprof il entspricht 
dem Halbschalenaufienprof ilf d«b. die Klemmringe sind 
innen konisch, wShrend sie auSen parallelseitlg sein 
k8nnen# Die Klemmringe (3) werden mit Hilfe eines Rebels 
Oder eines maschinellen Antriebs auf die beiden Halb- 
schalen (2) aufgeprefit und haben die Aufgabe, neben der 
ttontageerleichterung^ die senkrecht zur Bewehrungsstab- 
achse gerichteten Krgfte aufzunehmen. 
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind zwei gleich- 
starke Bewehrxingsstabe (I) gezeigt, dies kQnnen auch 
zwei verschieden starke Bewehrungsstftbe (I) sein. Die 
hierbei vorhandene Querschnittsdiff erenz wird dann an 
den Innenf lichen der Halbschalen (2) ausgeglichen^ 
In der Pig. I ist dfer entstehende Krafteverlauf in der 
Yerbindung bei Zugbeanspruohung schematisch d^rgestellt, 
bei Druckbeanspruchung kehxen sich lediglich die Kraft- 
richtungen)i{ um. Die Kraft im Bewehrungsstab (7) Citeht 
mit der Summe der Krafte (9) im "rleichgewicht , die zu- 
gehSrigen Komponenten (10) heben sich gegenseitig im 
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Bewehrungsstab (I) auf. Die Kraft epaare (9/10 + Il/l2) 
sind in ihrer Summe gleich grofl, wirken jedoch entgegen- 
gesetzt. Die Summe der Kraf tkomponenten (II) stehen 
wiederum im Gleichgewicht mit der Siunme der Krafte (8)* 
Die Summe der Krafte (8) ist gleich der Bewehrungsstab- 
kraft (7). Die Komponenten (12) werden durch die Krafte 
(13 + 14) kompensiert, wobei die Kraft (I5) der Kraft- 
aufnahmefahigkeit dee Betons im Bereich der Halbschalen 
(2) entspricht, und die Kraft (14) die vom Klemmring (3) 
auf zunehmende Kraft darstellt. 

Mit diesen grundsatzlichen Bedingungen kSnnen die Ab- 
messungen der Halbschalen (2) tind der i^ringe (3) 
fiir jedes beliebige Bewehrungsstabprof il sehr schnell 
gefunden warden. Die auf die Haltekrafte (13 + 14) giin- 
stig wirkenden Reibungskrafte, die zwischen den Beweh- 
rungsstab rippen (4) und den Kupplungsrillen (5) entsteheni 
wurden bei dieder Betrachtung nicht beriiokslchtigt* Ihr 
EinfluB ist dxirch Versuche festzustellen und fiir die 
genaue Dimensionierung der Profile zu berttcksichtigen, 

Nachf olgend werden die durch die Erfindung erzielten 
Vorteile naher erleutert: 

Die bisher ausgefiihrten tJberdeckungsstofl<^^ gleich welcher 
Ausfuhrung, sind in beengten Bereichen, sowie in Berei- 
chen erhbhter Zugbeanspruchttngen und generell bei oben- 
liegender Bewehrung sehr material- tmd arbeitsaufwendig, 
Hauf ig kann der vorhandene Betonquerschnitt nicht veil 
ausgenutzt werden, weil gerade in hochbeanspruchten Be- 
tonteilen ein Bewehrungsstofi erf order lich wird, dth. 
man kann von dem im Stofibereich vorhandenen Stahlquer- 
schnitt nur die Halfte als statisch wirksam ansetzen, 
Bei der erf indungsgemaflen Stofiausbildung kann in diesem 
Fall der voile Stahlquerschnitt angesetzt warden* 
Bei Stahlbetonstiitztn gibt es laut Vorschrift eine mini- 
male und maximale Begrensaing dee Stahlquerschnittea in 
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Abh&ngigkeit rom Betonquerschnltt* So wlrd der maxlmale 
Wert z«B« fOr B225 und B300 mit 6^ angegeben* Dlese 
Begrensung gilt flir den Stpfibereleh. Bei der erflndungs- 
gemM13en Stofiausblldimg entfailt der Uberlappungsstofii 
d.h» die Sttttze kann mlt voll anzurechnenden 69^ bewehrt 
werden, luQerdem brauchen dann nicht 509^ der Sttitzenbe- 
wehrung xmgeatoBen durch 2 Geschosse durchgeftihrt zu 
werden, wenn mehr ale 3^ StahlcLuerschnltt in elne Stutze 
einzubauen sind, wie es die Vorechrift verlangt, 
Bei Stahlbetonelementen mlt einer grSfieren SpQxmwelte 
ale I4m ergeben slch oft achwlerige Stpfiprobleme be- 
sonders bei obenliegender Bewehrung. Dlese entfalleiXy- 
g&nzllch bei der erfindxmgagemaBen Stofiausbildung, da 
hlerbel der Stofi an jeder bellebigen Stelle im Beton- 
kSrper llegen kann* 

Am deutlicheten zeigen sich die Vorteile der Erfindung 
jedoch bei hochbeanspruchten Stahlbetonbauteilen, die 
nlcht in einem Betongufi hergestellt werden kSzinen, bei 
denen die Arbeitsfugen aus ausfiihrungstechnischen Grtinden 
im Bereich hoher Zugbeanspruchtingen llegen mtLssen* In 
diesen Fallen muB namlich bei der irfrf indnngsmSIBigen 
StoBausbildting die AnschluBbewehrung nicht wie bisher, 
sehr lang und somit stojirend aus dem Beton herausachauen, 
aondern braucht lediglich ca* 20em herauszuachauen^ 
Die hierfim anzuschlieflende Bewehrung let aehr sauber 
und aehr schnell ohne nennenswerte Behlnderung zu ver- 
legen^ 

Zuaammenfaasend kann gesagt werden, daB die erfindungs- 
mfiBlge StoBauabi Idling im Weaentlichen folgende Vorteile 
bringt: 

!•) SteUilersparnia durch Wegfall groBer Uberdeckungs- 
stSBe* 

2«) Beaaere Auanutzung von hochbeanapruchten Stahl- 
betonbauteilen du&L den-voll anrechenbaren Stahl- 
querachnitt im Stofiberelch. 
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3.) Ausschaltung von.StoBproblemeny da der Stofif 
vollwertig wlrksaniy an jeder belleblgen Stelle 
Im Beton liegen kann. 

4«} Sehr einfacher AnschluB der AnschluBbewehrung 
an elnen vorbetonlerten Stahlbetonabschnltt, 
besonders bel engllegender Bewehrung* 

5. ) Exaktere Anpassung an die statiechen Srf order- 

nisse durch bellebigee Variieren der Bewehrunge- 
stabdurchmesser im StoBberelch* 

6. ) Sehr kurze Anschlufleieen aus vorbetonierten 

Stahlbetonbauteilen* 



PatentansprUche 



Eupplung fUr eine zug- und druckfeste Verbindung ron 
stumpf geetoBenen Bewehningast&bent dadurch gekenn- 
zeichnety daB die beicLen Bewehrungsstabendsttlcke durch 
2 Oder mehr schalenf Ormige Teile (z.B. Halbsehalen (2) ), 
in die das entsprechende Frofll der zu umschliefienden 
Bewehrungsstabendstileke eingearbeitet ist, umschlossen 
und durch beidseitig aufgezogene Klemmringe (3) zusammen- 
gehalten werden, und daB die jeweils auftretenden MaB- 
toleranzen durch einen im plastischen Zuetand eingefUg- 
ten und spat^r erhartenden druckfesten PUllstoff aua- 
geglichen werden* 
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